@ AUTOCOLOR

2008-10-14
A TERMEKEK KIZAROLAG SZAKMUHELYBEN HASZNALHATOAK
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P565-1027 /1028

HS Toltéalapozé
szurke / fehér

Kod Megnevezés

P565-1027 Turbo Plus™ HS Téltéalapozé - szirke
P565-1028 Turbo Plus™ HS Téltéalapozé - fehér
P210-982 EHS Turbo Plus™ edz6 — kbzepes
P210-821 Turbo Plus™ edzd - lassu

P210-822 Turbo Plus™ edz6 - kbzepes
P852-1792 EHS Turbo Plus™ higité - kdzepes
P852-1794 EHS Turbo Plus™ higité

P850-1378 Spirit Wipe lemoso

A TERMEK LEIRASA

A P565-1027 és P565-1028 HS toltéalapozok kivald teljesitményl 2-komponensii termékek a
Nexa Autocolor 2-komponensi fedérétegek ala. Az EHS Turbo Plus termékekkel egyitt alkalmazva a
fujasra kész keverék VOC tartalma kevesebb, mint 540g/I.

A P565-1027 P565-1028 alapozdkat kifejezetten nagy fellletek bevonasara fejlesztették ki. Nedves-a-
nedvesen és toltéalapozé modban is alkalmazhatdéak, szaradas utan kivaldan csiszolhatdak.
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Innovating Repair Solutions

A termékek kizarélag szakmiihelyben hasznalhat6ak. Oldal1/5
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Nexa Autocolor P565-1207/-1028 HS Toltoéalapozo6

FELULET ELOKESZITES

MEGJEGYZES! Nem javasolt az alkalmazasuk kozvetleniil a fémre. Hasznaljunk Etch alapozét a
megfelelé termékismertetd elbirasai szerint.

A P565-1027/1028 az alabbi fellletekre vihet6 fel:
v'acél, rozsdamentes acél, aluminium, galvanizalt acél, Zintec
v' jo allapotu gyari festés, gyari alapozas, régi festés (2-komp.), elektroforetikus alapozas
v GRP lvegszal er6sitési mianyag, “Glasonite”

Erdesitsiik a felliletet szarazon P180-P240 gépi, vagy nedvesen P180-P400 kézi csiszolépapirral, majd
tisztitsuk le P850-1378 lemosdval. Ezutan alapozzunk P565-625 Primecoat, vagy P565-767 CFE
alapozéval.

Csiszoljuk at szarazon P240- P320 gépi, vagy nedvesen P400 kézi csiszolopapirral, majd tisztitsuk le
P850-1378 lemosoval.

STANDARD ES GYORS ELJARAS

X

EHS moéd (VOC < 540 g/L) MS maéd (VOC < 540 g/L)
Standard rétegvastagsag,
nedves-a-nedvesen, csiszolas nélkiil:
P565-1027/-1028 7 rész
P210-982 1 rész
_|:| P852-1792/-1974 1rész
Nagy rétegvastagsag: Nagy rétegvastagsag:
P565-1027/-1028 7 rész P565-1027/-1028 4 rész
P210-982 1rész P210-821/-822 1rész
. Fazékid6 20°C-on: 1 6ra Fazékid6é 20°C-on: 1-2 6ra

Hasznalat utan a pisztolyt azonnal mossuk el!

S Viszkozitas 20°C-on:  23-29 masodperc, DIN4 (standard rétegvastagsag)

~__ & | | Fels6- vagy alsétartalyos: 1.6-1.8 mm
}nﬂﬁ Nyomas a leveg&sapkanal: 3.7-4.0 bar (55-60 psi)
Nyomotartalyos: 1.0-1.4 mm
=] | Fels6- vagy alsétartalyos: 1.6-1.8 mm
ﬁ Nyomas a leveg6sapkanal: max. 0.675 bar (10 psi)
HYLP Nyomoétartalyos: 0.85-1.4 mm HLVP/Compliant
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8 R e 10-15 perc kilevegbzés a rétegek kozott, a rétegvastagsagtol és a szaradas korulményeitdl
T T fligg6en

Lot | 15-30 perc kileveg6zés beégetes elbtt

Innovating Repair Solutions

A termékek kizarélag szakmiihelyben hasznalhatéak.
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Nexa Autocolor P565-1207/-1028 HS Toltoéalapozo6 Uu1130Vv

STANDARD ES GYORS ELJARAS (FOLYTATAS)

Szaradas 20°C-on: \
Porszaraz: 10-15 perc \
Tapinthato: 30-60 perc
Teljes atszaradas: 4 6ra
Beégetés 60°C targyhémérsékleten:
Teljes atszaradas: 30 perc

ATFESTHETOSEG

30 perc levegdn szaradas utan nedves-a-nedvesen atfesthetd

Turbo Plus metal bazisfesték alkalmazasa esetén hagyjuk legalabb 2 érat szaradni, ellenkezé esetben
festéklevalas fordulhat el6.

l" Nedves csiszolas:
P600 vagy finomabb Sima szinek
P860 vagy finomabb Bazisfesték

Gépi szaraz csiszolas:
P240 vagy finomabb Sima szinek
P360 vagy finomabb Bazisfesték

EXPRESSZ ELJARAS
Expressz méd (VOC < 540 g/L)

Standard rétegvastagsag:

P565-1027/1028 7 rész

.D P210-982 1 rész

* P852-1792/-1974 1 rész
: Fazékidé 20°C-on: 1 6ra

Hasznalat utan a pisztolyt azonnal mossuk el!

Viszkozitas 20°C-on: 23-29 masodperc, DIN4 (standard rétegvastagsag)

Nyomas a leveg6sapkanal: 3.7-4.0 bar (55-60 psi)
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—ﬁ Fels6- vagy alsotartalyos: 1.6-1.8 mm

Megjegyzés! Ne alkalmazzuk nyométartalyos rendszerben!

—i Fels6- vagy alsotartalyos: 1.6-1.8 mm
% Nyomas a leveg&sapkanal: max. 0.675 bar (10 psi)

HYLP

Megjegyzés! Ne alkalmazzuk nyométartalyos rendszerben!

Innovating Repair Solutions

A termékek kizarélag szakmiihelyben hasznalhatéak. Oldal 3/5



Nexa Autocolor P565-1207/-1028 HS Toltoéalapozo6 Uu1130Vv

EXPRESSZ ELJARAS (FOLYTATAS)

8 R e 5 perc kileveg6zés a rétegek kozott, a rétegvastagsagtol és a szaradas korulményeitél
T T fliggéen

L=T1.% | 5-10 perc kilevegdzés beégetés elétt

Beégetés 60°C targyhémérsékleten:

30°C: 20 perc
40°C: 10 perc

Kih(lés utan csiszolhato.

l" Nedves csiszolas:
P600 vagy finomabb Sima szinek
P860 vagy finomabb Bazisfesték

Gépi szaraz csiszolas:
P240 vagy finomabb Sima szinek
P360 vagy finomabb Bazisfesték

ALTALANOS ISMERTETO

ATFESTHETOSEG
A szaradasi id6k fuggenek a rétegvastagsagtdél és a szaradas korulményeitél. Hasonléan mas
alapozdkhoz, az atfujas elétti hosszabb szaradas javitja a végs6 megjelenést.

Atfestheté EHS Turbo Plus™ vagy CT Aquabase® feddfestékkel, vagy mas Nexa Autocolor 2-
komponensi{ haszonjarmi fed&festékekkel.

CT Aquabase (P962-sorozat) alkalmazasa esetén fontos, hogy a P565-1027/-1028 tokéletesen
atszaradjon a bazisfesték felvitele el6tt.

SZINEZES
A P565-1027/1028 szinezhet6. EHS Turbo Plus™ alapszinek adhatdak hozza max. 5%-ban, majd az
aktivalas és a higitas az alapozé el6irasainak megfeleléen torténik.

A felllet el6készitéssel kapcsolatban tovabbi részletes informacié talalhaté a Q0100 termékismertetében.

Innovating Repair Solutions

A termékek kizarélag szakmiihelyben hasznalhatéak.
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Nexa Autocolor P565-1207/-1028 HS Toltoéalapozo6 Uu1130Vv

VOC INFORMACIO

Az EU hatéarérték erre a termékre (termék kategodria: 11B.c) fujasra kész allapotban max. 540g/liter VOC.
A termék VOC tartalma fujasra kész allapotban max. 540g/liter. Az alkalmazott modszertdl fliggdéen

a fujasra kész termék VOC tartalma alacsonyabb is lehet, mint az EU Direktivaban meghatarozott
hatarérték.

ra ra ra ra re

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A termékek kizarélag szakmihelyben hasznalhatoak a termékismertet6ben meghatarozott célokra.

Ezen termékismertetében fellelhetd informaciok a jelenlegi tudomanyos és technikai ismereteken
alapulnak. A felhasznal¢ felel6ssége minden szikséges Iépés megtétele annak érdekében, hogy
biztosithaté legyen a termék alkalmassa tétele a célnak megfeleld felhasznalasra. Az egészségvédelmi és
biztonsagi informéaciok megismerése érdekében olvassa el a biztonsagi adatlapot, amely elérhet6 a
kovetkezd cimen is: http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

| @AsTocoLOR
PPG Industries Poland Sp. z 0. o. Autocolor Kit.

(Oddziat w Warszawie) 2040 Budadrs, Pf.152

Ul. Bodycha 47 2051 Biatorbagy

05-816 Warszawa-Michatowice Erdévari ipartelep

Polska

Telefon: +48 22 753 03 10 Tel: 00 36 23 311-080
Faks: +48 22 753 03 13 Fax: 00 36 23 530-025
nexaautocolorpl@ppg.com autocolor@autocolor.hu
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A termékek kizarélag szakmiihelyben hasznalhatéak.
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